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Driftstodsapplikation HeatHummingbird
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Kontrollera grundférutsattningar samt forsta sotningsbehovet
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Sotningsmetoder — vilken ar lamplig for er panna?
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Sotningsmetod Lampliga for Nackdelar

Angsotning Torr aska, stora pannor Effektiv, snabb
Vattensotning Smaltande belaggningar Kyler och rengor
Luftsotning Latt aska, torra beldggningar Billig, enkel
Ljudsotning Latta avlagringar, kansliga Skonsam
pannor
Kulsotning Harda och sega Effektiv mekanisk
belaggningar borttagning
Slagsotning Kraftiga belaggningar, slagg  Effektiv

Kraver anga

Korrosionsrisk

Mindre effektiv vid tjocka
lager

Mindre effektiv vid harda
belaggningar, Buller

Kraver utrustning for
kulhantering

Kan skada ytor 6ver tid
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Kontrollera grundférutsattningar samt forsta sotningsbehovet
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Studier av sotningsprocessen

Har aterfas full varmeoéverforingskapacitet efter varje sotning.
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Studier av sotningsprocessen

Har sjunker varmeoverforingskapaciteten succesivt over tid.
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Atgard efter studier
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Lonsamheter

1. Forbattrad verkningsgrad och branslebesparing

Sot och belaggningar fungerar som isolering pa varmeoverforande ytor, vilket minskar pannans
verkningsgrad.

Redan nagon mm sotbelaggning kan 6ka bransleforbrukningen med 2-5%.

Genom effektiv sotning kan man spara bransle och minska kostnaderna for inkop av biobransle, kol eller
gas.

Exempel:

En 100 MW panna med 3 % sotforlust kan ge en extra branslekostnad pa 5-10 miljoner kronor per ar,
beroende pa branslepris.
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Lonsamheter

2. Direkt effektforlust under angsotning

Angsotning anvander dnga fran angsystemet, vilket tillfallist minskar den &ngmangd som kan anvandas for
elproduktion i turbinen. Hur mycket effekten sjunker beror pa:

Mangden anga som anvands per sotningscykel (vanligtvis 0,5-5 % av total angproduktion).
Turbinens verkningsgrad (vanligtvis 25-40 % i elproduktion).

Sammanfattning av direkt effektforlust

Vid frekvent sotning (t.ex. var 4:e timme) kan den kumulativa dagliga effektforlusten bli 1-2 % av den totala
elproduktionen.
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Uppfoljning Lonsamhet

| detta fall paverkar varje sotning elproduktionen negativt. > Kompenseras i vissa fall med 6kad pannlast.

Axel 1(2 paramelrar)
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elspotpris
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Lonsamheter

3. Minskade underhallskostnader och langre livslangd pa utrustning

For tjocka belaggningar kan orsaka overhettning av tuber i en senare del av pannan, vilket leder till
materialutmattning och sprickbildning.

Aggressiv sotning (t.ex. felaktigt anvand anga eller slagsotning) kan orsaka onodigt slitage pa tuber och
varmevaxlare.

Korrekt sotningsmetod vid ratt tidpunkt forlanger livslangden pa pannan och minskar behovet av
kostsamma reparationer.

Exempel:

En oplanerad reparation av en panna kan kosta mellan 5-50 miljoner kronor, beroende pa skadans
omfattning och stillestandstiden.

Genom att sota optimalt kan man minska akuta underhallskostnader med 10-30% per ar.
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Uppféljning L6nsamhet Underhall?

Hur féljer man upp slitage i pannan?
- Historiskt utfall

- Besiktningar

- Ojamn temperaturprofil

Ta med denna kunskap till kommande
eldningssasong!
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Lonsamheter

4. Minskad stillestandstid och produktionsbortfall

Om sotning gors for sallan kan det leda till blockeringar, vilket tvingar fram nodstopp och dyra
produktionsbortfall.

For frekvent sotning kan orsaka onodiga driftstorningar och slitaget pa utrustningen okar.
Optimerad sotningsstrategi minskar behovet av oplanerade stopp och maximerar drifttiden.

Exempel:

Ett oplanerat stopp pa en kraftvarmeanlaggning kan kosta hundratusentals kronor per dag i
produktionsbortfall.

Om ratt sotningsmetod forhindrar ett enda oplanerat stopp per ar, kan det ge en ekonomisk besparing pa
flera miljoner kronor.
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Lonsamheter

5. Lagre miljoavgifter och forbattrad emissionskontroll
Ineffektiv sotning leder till ofullstandig forbranning, vilket dkar utslappen av CO, NOx och partiklar.
Manga lander har stranga utslappsgranser, och om dessa 6verskrids kan anlaggningen fa betala hoga

avgifter.
Genom att halla pannan ren och optimera sotningen kan utslappen hallas pa en lag niva, vilket minskar

risken for boter och extra avgifter.

Exempel:
En forbattrad verkningsgrad kan minska CO,-utslappen med upp till 5%, vilket kan ge ekonomiska fordelar

vid handel med utslappsratter.
Lagre stoftutslapp kan minska kostnaderna for rokgasrening och filterunderhall.
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Slutsats - Hur stor Ionsamhet kan uppnas?

Beroende pa anlaggningens storlek och bransletyp kan ratt sotningsstrategi ge:

2-5 % lagre branslekostnader (miljonbesparingar arligen).
Vid frekvent sotning kan effektforlusten bli 1-2 % av den totala elproduktionen (miljonbesparingar arligen).
10-30 % lagre underhallskostnader (miljonbesparingar arligen).

Minskad risk for produktionsbortfall (miljonbelopp per oplanerat stopp som undviks).
Lagre miljokostnader och farre utslappsavgifter.
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